МДК 01.02 Тема 2.3  Техническая эксплуатация грузовых вагонов
Инструкционная карта
Практическая работа №3
Тема работы: Пункты комплексной подготовке к перевозкам крытых и изотермических вагонов.
Цель работы: Изучить схемы размещения и технологию подготовки к перевозкам крытых и изотермических вагонов.
Используемое оборудование и инструмент:схемы,мультимедийный проектор.
Теоретические сведения
Пункты технического обслуживания и подготовки крытых вагонов к перевозкам по принципу организации производства разделяют на следующие виды: 
– депо или производственные участки депо, специализированные на подготовке крытых вагонов; 
– стационарные пункты; 
– временные пункты (на период сезонных перевозок); 
– передвижные пункты (промывочно-ремонтные поезда).
Депо состоит из комплекса основных производственных участков: деповского ремонта крытых вагонов; подготовки крытых вагонов к перевозкам; вагоно-колесные мастерские. Все эти участки, включая комплекс очистки воды, объединены в главном корпусе. Использована простая технологическая схема подготовки вагонов к перевозкам, включающая три позиции внутри здания производственного участка: сухой очистки; внутренней промывки и сушки; текущего безотцепочного ремонта.
Пункты подготовки крытых и изотермических вагонов должны быть привязаны к дезинфекционно-промывочным станциям, которые находятся в ведении грузовой службы, и предназначены для дезинфекции вагонов после перевозки больных животных и живсырья от больных животных.
По характеру загрязнения вагонов перевозимые в них грузы делят на группы: не загрязняющие (сахар, мука, текстиль и т.д.), строительные материалы (алебастр, известь, химикаты и т.д.), животные и сырье животного происхождения. Последняя группа делится на три категории: здоровые животные, больные нестойкими возбудителями, больные споровыми возбудителями. Очистку вагонов первой, второй и первой категории третьей группы разрешается производить на пунктах подготовки вагонов, второй и третьей категории — на дезинфекционно-промывочных станциях. Вид обработки определяет ветеринарно-санитарная транспортная служба, которая выдает работникам станции назначения на обработку по установленной форме в двух экземплярах.
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[bookmark: _Hlk82375950]Схема привязки дезинфекционно-промывочной станции к пункту подготовки вагонов к перевозкам: зоны: а — дезинфекционно-промывочной станции; б — санитарно-защитная; в — пункта подготовки вагонов к перевозкам; сооружения: 1 — санпропускник; 2 — служебные и бытовые помещения; 3 — насосная станция; 4 — устройства для биологической очистки воды; 5 — эстакады для промывки вагонов; 6 — устройство для наружной обмывки вагонов
[bookmark: _GoBack]Схема привязки пункта подготовки крытых и изотермических вагонов к дезинфекционно-промывочной станции построена в соответствии с перечнем и последовательностью операций подготовки :
 — наружная обмывка и проверка кузова на водонепроницаемость; 
— осмотр и определение вида очистки и вида ремонта (безотцепочный или ТР-1); 
— внутренняя сухая очистка; 
— внутренняя промывка (для перевозки продуктов питания — питьевой водой);
— сушка кузова внутри (для некоторых грузов, например саха¬ра, обязательна); 
— текущий ремонт (безотцепочный или отцепочный)
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Схема пункта первой категории для комплексной подготовки крытых и изотермических вагонов: пути: 1 — отстоя колесных пар; 2 — текущего отцепочного ремонта; 18 — трансбордера; 20 — технического обслуживания и безотцепочного ремонта; сооружения: 6 — ангар; 11 — эстакады; 14 — автомобильная дорога; 15 — ремонтные отделения и служебнобытовые помещения; 16 — насосная станция и водоочистные устройства; 17 — котельная и мусоросжигательная печь; оборудование: 2 — домкраты; 3 — вагоноремонтная машина; 4 — трансбордер; 7 — устройство для сушки кузовов; 8 — машина для внутренней промывки кузовов; 9 – мусоросборочная машина; 10 — устройства для открывания и замены дверей; 12 — установка наружной обмывки вагонов; 13 — сигналы ограждения; 19 — приводная станция конвейера; позиции поточной линии: П1 — наружной обмывки; П2 — осмотра; П3 — замены дверей; П4 — внутренней сухой очистки; П5 — внутренней промывки; П6 — сушки; П7 — ремонта кузовов
Порядок выполнения: 
1.Познакомится с теоретическими сведениями
2.Начертить схемыдезинфекционно-промывочной станции и пункта первой категории для комплексной подготовки крытых и изотермических вагонов
3.Ответить на вопросы
Вопросы
1.На какие виды подразделяются пункты подготовки крытых вагонов
2.Как классифицируются грузы по характеру загрязнения вагонов.
3.Назначение дезинфекционных станций.
4.Технология операций подготовки вагонов на промывочных станциях.
Вывод.

Задание на установление соответствия
(тема: «Пункты комплексной подготовки к перевозкам крытых и изотермических вагонов»)
Инструкция. Установите соответствие между операцией подготовки вагона и ключевым оборудованием/технологическим участком, где эта операция выполняется на пункте комплексной подготовки. Для каждого пункта из левой колонки выберите один наиболее подходящий элемент из правой колонки. Ответ оформите в виде таблицы: в первой строке укажите номера из левой колонки, во второй — соответствующие им буквы из правой.

Левая колонка (операция подготовки):
1. Наружная обмывка кузова вагона.
2. Внутренняя сухая очистка от остатков груза.
3. Внутренняя промывка (в т. ч. питьевой водой для пищевых грузов).
4. Сушка внутреннего объёма кузова.
5. Замена неисправных дверей и запорных устройств.
6. Текущий отцепочный ремонт ТР‑1 (сварка, правка элементов кузова).
7. Проверка герметичности и водонепроницаемости кузова.
8. Осмотр и сортировка вагонов по виду требуемого обслуживания.
Правая колонка (оборудование/участок):
А. Позиция поточной линии с установкой наружной обмывки (щётки, форсунки, система рециркуляции воды).
Б. Позиция с вакуумными и механическими очистителями, мусоросборочной машиной.
В. Позиция с машиной для внутренней промывки, системой подачи и отвода воды, фильтрами.
Г. Участок с тепловыми пушками или конвекционными сушилками, датчиками влажности.
Д. Позиция с устройствами для открывания/замены дверей, запасными дверями и уплотнениями.
Е. Ремонтной ангар с мостовым краном (5 т), сварочными постами и правёжными стендами.
Ж. Испытательный стенд с подачей воды под давлением, приборами контроля протечек.
З. Сортировочный парк с тремя группами путей (очистка / ремонт / готово к отправке), системой сигнализации и ограждения.

Эталон ответа (таблица):
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	А
	Б
	В
	Г
	Д
	Е
	Ж
	З



Пояснения для проверяющего:
· 1 → А: наружная обмывка выполняется на специальной позиции с оборудованием для струйной обработки и рециркуляцией воды.
· 2 → Б: сухая очистка требует вакуумных и механических средств для удаления пыли и остатков груза.
· 3 → В: внутренняя промывка проводится с использованием машин для подачи и отвода воды, а также систем фильтрации.
· 4 → Г: сушка осуществляется тепловыми пушками или конвекционными установками с контролем влажности.
· 5 → Д: замена дверей и запоров выполняется на позиции со специализированными устройствами и запасом комплектующих.
· 6 → Е: ТР‑1 с сваркой и правкой проводится в ангаре, оснащённом краном и сварочными постами.
· 7 → Ж: проверку герметичности проводят на стенде с подачей воды под давлением и приборами контроля.
· 8 → З: сортировка выполняется в парке с группировкой путей и системой сигнализации для распределения вагонов по видам обслуживания.
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