ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА №2
ОПРЕДЕЛЕНИЕ ДЛИТЕЛЬНОСТИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЦИКЛА ПРИ
ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЛИ РЕМОНТЕ ПАРТИИ ДЕТАЛЕЙ
Цель работы: Расчет и графическое изображение длительностей производствен​ного цикла изготовления или ремонта партии деталей при раз​личных сочетаниях операций.
КРАТКИЕ СВЕДЕНИЯ ИЗ ТЕОРИИ
Длительностью производственного цикла называется интервал време​ни между началом и окончанием производственного процесса изготовления или ремонта изделия партии этих изделий. Длительность производственного цикла выражается чаще всего в календарных днях, а при малой трудоемкости ремонта или изготовления изделия - в часах.
Производственный цикл состоит из двух элементов: рабочего периода и вре​мени перерыва (Рис. 1).
В течение рабочего периода осуществляются технологические операции, а также работы подготовительно-заключительного характера (в частности перена​ладка оборудования).
Перерывы порционности обусловлены самой природой работы партиями. Каж​дая деталь партии на рабочем месте находится в ожидании дважды: один раз до начала, а другой раз - по окончании обработки, пока вся партия не пройдет через данную операцию.
Перерывы вызываются несогласованностью длительности смежных операций технологического процесса, они возникают, когда предыдущая операция заканчивается раньше, чем освобождается рабочее место, предназначенное для выпол​нения следующей операции.
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Рис 1.1. Структура производственного цикла
Производственный цикл изготовления детали включает прежде всего опера​ционный цикл по всем рабочим местам, производственным участкам или цехам в зависимости от технологического маршрута.
На длительность операционного цикла изготовления или ремонта партии де​талей существенное влияние оказывает сочетание во времени выполнения работ, входящих в данный процесс. Существует три метода сочетания или три вида дви​жения предметов труда с предыдущей операции на следующую:
■   последовательный - каждая последующая операция (работа) начинается толь​ко после окончания обработки всей партии на предыдущем рабочем месте;
■   параллельно-последовательный - предусматривает такое частичное совме​щение времени выполнения сменных операций, когда вся изготовляемая партия деталей проходит через каждую операции без больших перерывов. Передача изделия с предыдущей операции на последующую производится не целыми партиями, а частями (транспортными партиями);
■   параллельный - характеризуется полным отсутствием или незначительной ве​личиной перерывов партионности. Передаточные партии или отдельные изде​лия передаются на последующие операции немедленно после завершения предыдущих.
Цикл многооперационного процесса (к-операций) при последовательном виде сочетания определяется из выражения:
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где t1.....tk - продолжительность выполнения отдельных операций;
n - число деталей партии. 
При параллельно-последовательном сочетании, может быть, два вариан​та соотношения длительности каждой пары смежных операций!
- продолжительность цикла предшествующей операции меньше, чем после​дующей;
- длительность предшествующей операции больше, нежели последующей.
В первом случае определенную транспортную партию можно передавать не​медленно по окончании предыдущей операции на последующую. Во втором вари​анте отсутствие простоев может быть обеспечено только после накопления извес​тного запаса деталей
Длительность операционного цикла при параллельно-последовательном со​четании операций (Тцп-п) ввиду отсутствия простых аналитических зависимостей определяется только графически.
Длительность цикла при параллельном сочетании операций определяется по
формуле:
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где tдч – операция, имевшая максимальную продолжительность.

Выполнение
1.Написать конспект
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