Практическая работа №8
Тема: Определение программы ремонта вагонов в депо; параметров процесса ремонта вагонов.
Цель: научиться определять параметры производственного процесса.
Исходные данные: Годовая программа ремонта - 5550 ваг. Подразделение  -ВСУ .
[bookmark: _GoBack]
Последовательность выполнения
 К параметрам технологического процесса  ремонта относятся ритм выпуска вагонов из ремонта, фронт работы, число позиций и поточных линий, такт поточной линии
1.Определить ритм поточной линии r  (ваг.) по формуле:
	r = 
	


где	Nу –годовая программа работы депо, ваг;
       Fgоб – действительный годовой фонд работы оборудования ВСУ (3760 час).
2. Определить фронт работы участка (ваг) по формуле:
	=r× Н
	


где	Н – норма простоя вагона в ремонте, ч. 
3. Определить число позиций на поточной линии С (позиции) по формуле 
	С=
	


где - фронт работы участка, ваг.	
 4. Определить число поточных линий П (поточные линии) по формуле:
	= 
	


где	- фронт  работы;
	С-число позиций на поточной линии;
- число вагонов на позиции, =1…2.
5. Определить такт поточной линии  (ч) по формуле:
	 =  ,
	


где	Н – норма простоя вагона в ремонте, ч;
С – число позиций на поточной линии.

Вывод


Таблица 1
Исходные данные
	Вариант
	Годовая программа №, тип вагона
	Метод ремонта
	Режим работы
	Номинальный годовой фонд работы оборудования 

	1
	6000 крытый
	поточный	
	двухсменный
	1974

	2
	5960 полувагон
	
	
	

	3
	7600 платформа
	
	
	

	4
	4500 полувагон
	
	
	

	5
	5060 цистерна 4-осная
	
	
	

	6
	3810 цистерна 8-осная
	
	
	

	7
	4755 крытый
	
	
	

	8
	7560 платформа
	
	
	

	9
	635 ЦМВО
	
	
	

	10
	925 ЦМВК
	
	
	

	11
	4755 крытый
	
	
	

	12
	7600 платформа
	
	
	

	13
	4500 полувагон
	
	
	

	14
	3810 цистерна 8-осная
	
	
	

	15
	635 ЦМВО
	
	
	

	16
	5060 цистерна 4-осная
	
	
	

	17
	925 ЦМВК
	
	
	

	18
	7560 платформа
	
	
	

	19
	6000 крытый
	
	
	

	20
	4500 полувагон
	
	
	

	21
	5060 цистерна 4-осная
	
	
	

	22
	3810 цистерна 8-осная
	
	
	

	23
	4755 крытый
	
	
	

	24
	635 ЦМВО
	
	
	



